Trisdaivu putejs LT50

Jauda 2,2 kW

FONONS®
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Trisdaivu putgjs LT050 / 1,5 kW
Tehniskie dati
Razotajs SIA FONONS
Modelis, LTO050
Kompresora bloka razotajs LONGTECH
Ella MOL ULTRANS EP 150
LT-040 | LT-050 | LT-065 | LT-080 | LT-100 | LT-125 | LT-150 | LT-200 | LT-250 | LT-300 | LT-350
Skriemelu
puse Grease 300 300 650 650 1350 | 1350 1300 1300 | 3800 | 5000
Zobratu
puse 250 550 550 | 1250 1250 3500 | 3500 6600 6600 | 7600 | 9200




Galvenie puteja bloki

IestikSanas klusinatajs/ filtrs

ar piesatinajuma indikatoru

Izejas klusinatajs
Prevarsts

Izejas spiediena manometrs

Izejas spiediena droSibas varsts

Ellas Itmena lodzins (arT otra vaka)



Gaisa plusma atkariba no spiediena

LT TYPE PERFORMANCE TABLE (FOR PRESSURE)

Qs(m*/min) PRESSURE(mmMAQ) La(Kw)

TYPE RPM | 1000mmAg | 2000mmAgqg | 3000mmAg | 4000mmAqg | 5000mmAq | 6000mmAg | 7000mmAq | 8000mmAg

[5H La (SH La Qs La Qs La Qs La (SH La (SH La (S8 La

1650 | 0.60 | 0.19 | 0.57 | 0.37 | 0.54 | 0.53 | 0.51 | 0.67 | 0.49 | 0.81 | 0.48 | 0.94
1800 | 0.68 | 0.21 | 0.64 | 0.40 | 0.61 | 0.57 | 0.59 | 0.74 | 0.57 | 0.88 | 0.55 | 1.02
1950 | 0.75 | 0.23 | 0.71 | 0.43 | 0.69 | 0.62 | 0.66 | 0.80 | 0.64 | 0.96 | 0.62 | 1.11
LT-040 |2100| 0.83 | 0.24 | 0.79 | 0.47 | 0.76 | 067 | 0.74 | 0.86 | 0.71 | 1.03 | 0.70 | 1.19
2250| 090 | 0.26 | 0.86 | 0.50 | 0.84 | 0.72 | 0.81 | 0.92 | 0.79 | 1.11 | 0.77 | 1.28
2400| 097 | 0.28 [ 0.94 | 053 | 091 | 0.77 | 0.88 | 0.98 | 0.86 | 1.18 | 0.85 | 1.36
2550 | 1.056 | 0.30 | 1.01 | 0.57 | 0.98 | 0.81 | 0.96 | 1.04 | 094 | 1.25 | 0.92 | 1.45

850| 0.99 | 0.41 | 0.79 | 0.80 | 0.64 | 1.16 | 0.50 | 1.51 | 0.38 | 1.84 | 0.29 | 2.15 | 0.21 | 245 | 0.15 | 2.74
1000 | 1.31 | 048 | 1.11 | 0.94 | 0.96 | 1.37 | 0.82 | 1.77 | 0.70 | 2.16 | 0.6]1 | 2.53 | 0.53 | 2.88 | 0.47 | 3.22
1150 | 1.63 [ 0.56 | 1.44 | 1.08 | 1.28 | 1,57 | 1.15 | 204 | 1.02 | 2.49 | 0.93 | 291 | 086 | 3.32 | 0.79 | 3.71
LT-050 | 1300 | 1.95 [ 0.63 | 1.76 | 1.22 | 1,61 | 1.78 | 1.47 | 231 | 1.34 | 2.8]1 | 1.25 | 3.29 | 1.18 | 3.75 | 1.12 | 4.19
1450 | 227 | 0.70 | 208 | 1.36 | 1.93 | 1.98 | 1.79 | 257 | 1.67 | 3.13 | 1.58 | 3.67 | 1.50 | 4.18 | 1.44 | 4.67
1600 | 2,60 | 0.77 | 2.40 | 1.50 | 225 | 219 | 2.11 | 284 | 1.99 | 3.46 | 1.90 | 405 | 1.82 | 461 | 1.76 | 5.16
1750 | 292 | 0.85 | 2.72 | 1.64 | 2,57 | 239 | 243 | 3.11 | 231 | 3.78 | 2.22 | 443 | 2.14 | 505 | 2.08 | 5.64

850| 207 [ 0.62 | 1.89 | 1.21 | 1.70 | 1.76 | 1.55 | 229 | 1.41 | 278 | 1.29 | 3.26 | 1.19 | 3.71 | 1.09 | 4.15
1000 | 2.58 | 0.73 | 241 | 1.42 | 222 | 207 | 207 | 269 | 1.93 | 3.27 | 1.81 | 3.83 | 1.71 | 437 | 1.60 | 4.88
1160 | 3.10 | 0.84 | 293 | 1.64 | 274 | 238 | 258 | 3.09 | 245 | 3.77 | 233 | 441 | 222 | 603 | 2.12 | 5.62
LT-065 | 1300 | 3.62 | 0.95 | 3.45 | 1.85 | 3.26 | 269 | 3.10 | 3.50 | 2.96 | 4.26 | 284 | 499 | 2.74 | 6568 | 2.64 | 6.35
1450 | 413 | 1.06 | 3.96 | 206 | 3.77 | 3.01 | 3.62 | 3.90 | 3.48 | 475 | 3.36 | 656 | 3.26 | 6.34 | 3.15 | 7.08
1600 | 4.65 | 1.17 | 4.48 | 228 | 429 | 3.32 | 413 | 430 | 400 | 524 | 3.88 | 6.14 | 3.77 | 699 | 3.67 | 7.8]
1750 | 517 | 1.28 | 500 | 249 | 481 | 3.63 | 4.65 | 4.71 | 451 | 673 | 439 | 6.71 | 429 | 7.65 | 419 | 8.55




STATIC PRESSURE mmAq STATIC PRESSURE mmAq STATIC PRESSURE mmAgq
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Patéju modelu dati plisma/spiediens/jauda
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Skanas Itmenis atkariba no spiediena
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1.Raksturojums un pielietojums
1.1 Raksturojums

Loti plass spiediena diapazons. Maz iesp&ju regulét gaisa plusmu. Caurpliistamajam
sastavam klat netiek piejaukti naftas produkti. Put€ja uzbuve ir vienkarsa un remonts

nesagada gritibas.

1.2 Pielietojums

Caurplistosais sastavs (viela) ir tirs gaiss, tira gaze, Sio2 un cita inerta gaze. Putéju
izmanto viegla rupnieciba, kimiska riipnieciba, kimiskiem atkritumiem, naftai, gazes
stacijas, ostu tidenu produkcijai, idens attirisana ar gaisa apmainas procesu, vai citas

razo$anas nozares.

2. Standarta parametri:
leejas parametri: leejas spiediens: 101.3kpa (I atm)
leejas temperatara: 20"C

Relativais mitrums: 50%

3.Darbibas princips.

Divi simetriski rotori grieZas pretvirziena bez saskarSanas. Atstarpe starp rotoriem un
korpusu tiek iespiests parvadama viela, kas gar rotoru un korpusu tiek vaditi un tiek
saspiesta, un radita vielas pliisma.

4.Struktura.

Kopgja situacija

a) Korpuss ir izgatavots no ¢uguna.

b) Rotoros izmanto augstas kvalitates te€raudu, apstrade ir veikta ar augstu precizitati.
c) Dzenosas varpstas un rotori ir izgatavoti no Térauda 45 vai térauda 40Cr un ir
nobalanséti.

d) Zobrati ir izgatavoti no oglekla t€rauda 45.Tie ir nostiprinati uz konusa, kas savukart

lauj regul@t rotorus.



e) Rotoru varpstas tiek iegultnotas ar lodiSu gultniem ar spéli starp rotoru un korpusu.
f) Galos tiek lietoti koniskie rites gultni.

h) Ka blivgjoso materialu starp korpusu un vakiem ir izmantotas blives.

4.2 ElloSana

Zobrati un gultni tiek elloti ar ellu MOL ULTRANS EP 150, ko iepilda korpusa abos
galos esoSajas kameras I1dz noteiktajam lItmenim. Limenis redzams lodzinos abas
kameras. Nestradajosam piit€jam Itmenim jabit virs vid€jas atzimes.

Ieteicams ellu mainit péc katriem 3 méneSiem.

4.3 UzstadiSanas intervals un
reguléSana

4.3.1 UzstadiSanas intervals

Starp rotoriem, un korpusu ir kustiba. Tadg] ir nepiecieSama tehnologiska atstarpe,lai
rotori darba laika nesaskartos. Jo pie 20 gradu temperatiras ir ieregul€ta ST spéle. Darba
laika materials nedaudz palielina savus izmérus (temperaturas iespaida) un §1 spéle
nodro$ina rotorus pret saskar§anos. So atstarpi ir iesp&jams regulét, bet jau no riipnicas
visiem put€jiem $i atstarpe ir iereguléta. Pircgjs So atstarpi nedrikst regulét.

Tabula 2 SalikSanas intervali put&jam.

liks
Pozicija Kods Saliksanas
intervals(mm)

Atstarpe starp rotoriem 81 0.1-0.18
Radiala atstarpe starp rotoru un korpusu 82 0.1-0.15
Aksiala atstarpe starp rotoru un korpusu 83 0.15-0.20
(orientetais gals)
Aksiala atstarpe starp rotoru un korpusu (brivs 84 0.10-0.16
gals)
Sinhronizatora mehanisma saniska atstarpe Cn 0.03-0.05

4.3.2 Intervals un reguléSana
a) intervala o1l regulésana

Atbrivojiet skruves zobratu vakam, un iestatiet lenki zobratu parim ar



rotoru,reguléSanas parametrus skatit tabula, kad intervals ir iestatits rotoram ir

japagriezas,ka ari ir jaiestata radiala atstarpe.Kad tas ir izdarits griezot varpstu

rotoriem ir jagriezas bez slodzes.

5. Instalacija
Uzstadot piiteju jaieveéro sekojosais:
a) Galvenas skriives janodro$ina pret atskrivésanos.

b) Pamatam ir jabiit horizontalam.
c) Izpludes un ieplades pusé jauzstada spiediena meritaji un drosibas varsts.
g) Pat€jas jauzstada uz amortizacijas paliktniem.

6. LietoSana
6.1 LietoSanas nosacijumi.
a) Temperatiira ieejosajai vielai ir jablit mazakai par 35°C.
b) Vielas blivumam jabiit mazakam par 100mg/m?3,
) Gultnu temperatiira nedrikst parsniegt 85 °C.

d) Ellas temperatiira nedrikst parsniegt 65 °C.
e) Pat&ja spiediens nedrikst parsniegt pielaujamo spiedienu,ja tas notiek,ir jaapstadina

putejs un japarliecinas vai izplid€ nav nosprostojums.

6.2 Sagatavosana darbam.

a) Parbauda visus savienojumus.

b) Parbauda iepliides un izpliides savienojumus.
c) Parbauda vai nav redzamu bojajumu.

d) Parbauda motora un putéja savienojuma vietu.



e) Parbauda vai putéjs ir [imeni un piestiprinasanas skriives ir pievilktas.
f) Parbauda ellas limeni tam jabit +/- 2-3mm no vid&jas atzimes. Lietojiet viena tipa

ellas marku. Reizi 3 méneSos ella ir janomaina.

6.3 Tuksgaitas darbiba.

a) Iedarbinot jaunu piit€ju vai ptt€jam péc remonta ir jalauj darboties tuksgaita bez
slodzes.

b) Tuksgaita darbinot piit&ju ir jaatvieno iepliides un izpliudes talakejosie kanali.

¢) Gultnu radiala kustiba nedrikst parsniegt 0.08mm.

d) Pec 30 min darbinaSanas, drikst noslogot piitéju. Ja tas darbojas normali, drikst

turpinat darbu. Ja né€ tad jaapstadina ptitéjs un japarbauda radusas klumes.

6.4 Paitéja normala darbiba.
a) Putgjs ir janoslogo pakapeniski, 1idz noteiktais slodzei.
b) Pielaujama spiedienu starpiba ir uzradita tabula.
c) darbojosam putejam ir aizliegts noslégt ieejas in izejas varstus , ka ari dros§ibas varstu.
d) Kad putgjs darbojas, gultnu temperatiira nedrikst parsniegt
85°C, ellas temperattra nedrikst parsniegt 65°C, radiala amplitida gultniem

neparsniedz 0.08mm.

6.5 Piiteja apstasanas.
Nav pielaujams, kad putgjs apstajas viena mirkli pie slodzes. Tam slodze ir jareducé
pakapeniski un tikai tad ir pielaujama put&ja apstasanas. Savadak, tas var izsaukt

bojajumus piiteja darbiba.

7. Aizsardziba darba.

a) Puteja darbmuzs ir atkarigs no pareizas ekspultacijas. Vajadzétu veik ikdienas
tehniska stavokla parbaudes.

b) Ellas un citu smervielu noplides.

¢) Notirit rlisu un netirumus.



d) Parbaudit ellas Iimeni un tas kvalitati.

e) Parbaudit ieejas un izejas spiedienu,gultnu temperatiiru un motora stravas. Tas
japarbauda kad putgjs darbojas.

f) Drikst lietot tikai originalas pitéja detalas.

g) Jaunam put&jam ir nepiecieSsams parvilkt skriives un uzgrieznus.
P&c 8§ stundu darbosanas ella ir janomaina.

h) Nakama ellas maina ir péc 1000 nostradatam stundam,reguléSanu veic ik p&c 4000

stundam. Protams, sekojot ikdienas apkop&m.

Tabula 3
Laiks | Ik pa Katru .

3meén. | Gada Piezimes
Detala laikam dienuu
Iztirit pievadcaurules O 0]
Savienojumi
Varsts O
Motora stravas @) )
Ellas Itmenis @) @) Centra atzime
Ellas noplade O
Rotacijas virziens O
Spiediens @) @]
Drosibas varsts @) @)
Elektriba o o
Skana 0]
Vibracijas O )




Temperatiira O O G_a I_S am,

putéjam, motoram
Gultnu darbiba un zobratu parvads @) ) ke-ke skana
Izt1r1t izpludes pievadu @)

8. Atteices un bojajumi

Atteice Celoni Risinajums
1 .Atstarpe starp rami un piitju. 1 .Nomainit bojato
Nepietiekama 2. Atstarpe savienojuma. 2. Pieregulét
pliisma 3. noplide sistema. 3. Nomainit

1. Spiediens ir atskirigs.

a. Nosprostots iepludes kanals. a.lztirit
Motors ir parslogots b. Izpludes spiediens ir paaugstinats. b. Nomainit
2. Detalas bojajums.
a. Notiek berze starp savienojumiem. Regulét
b. Piedzinas defekts Nomainit
c. Gultnojuma defekts Nomainit
1 .Ramis
a. Spiedienu starpiba ir palielinata. Nomainit
b. Vielas temperatiira ir paaugstinata Nomainit
. c. Notiek berze starp savienojumiem Regulét
Paaugstinata temperatira 2. Gultni
a. Gultni ir bojati. Nomainit
b. Ellojosa smérviela ir par maz. Papildinat smérvielu

c. Ella ir karsta,vai tas kvalitate neatbilst .
Nomainit ellu
prasibam.




Notiek berze

1. Regulésanas skriive ir atsvabinajusies.

leregulét

2. Zobrata darbiga dala ir izdilusi.

Ieregulét vai nomainit

3. Varpsta ir izdilusi

Parbaudit un nomainit

4. Rotoros ir nonaku$i netirumi.

[zt1irit netirumus

5. Gultnis ir bojats.

Nomainit gultni.

6. Darbojas pie liela spiediena. Parregulét
Notick radiala berze 1. Atstarpe starp rotoru un korpusu ir
starp rotoru un korpusu. | izmainita. Regulst

2. Gultni ir bojati

Nomainit gultnus

3. Dzitas un dzenosas varpstas ir izdilusas [Nomainit
4. Darbojas pie liela spiediena Nomainit
Notiek berze starp _
rotoru un Korpusu 1. Ats_tar_pe starp rotoru un korpusu ir i
palielinata. Regulét
2. Ir sakrajusies netirumi uz rotora. Notirit
1. Rotors ir disbalansa. Salabot.
2.Motora un piitgja piedzina ir bojata Nomainit
3. Bojats gultnis. Nomainit
Palielinata vibraciia
4. Piedzinas parvads ir bojats. Nomainit
5. Stiprindjuma skriives ir atsvabinajusas  [Pievilkt
1. Darbiba pie paaugstinata spiediena. Nomainit
Piedzinas bojajums |2. Ella ir neatbilstoSas kvalitates. Nomainit

a. Zobratu parvads darbojas skali.

Regulet vai nomainit

b. Gultni ir bojati.

Nomaintt

c. Ellas kvalitate nav laba.

Nomaintt




Dzenosa varpsta nav viena limeni ar Noregulét
motoru un ir novirze blivéjuma vieta.

Blivgredzens ir bojats. Nomainit

Put&ja varpsta dzen

Blivgredzens ir izdilis. Nomainit
ellu

Ellas temperatura ir par augstu vai ella | Skatit ellu
ir neatbilstosaskvalitates.

9. Klusinatajs

Lai reducetu skanu, ko rada piitejs ir iesp&jams uzstadit skanas klusinataju.Izmérus
skatit pie ras€jumiem.
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Detalu saraksts

ROOTS SERIES BLOWER

STRUCTURE & MATERIAL LIST
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ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

(saskapna ar LVS EN ISO/IEC 17050-1)

Nr.007/2025

Izsniedzgjs: SIA ,FONONS”

Izsniedzgja adrese: Ropazu iela 104, Riga LV1006, Latvija

Deklaracijas objekts: ROOT tipa putgji LT-40, LT-50, LT-65, LT-80, LT100, LT125
Razotajs: SIA ,,FONONS”

Ropazu iela 104, Riga LV1006, Latvija

Augstak aprakstitais deklaracijas objekts atbilst sekojoSu dokumentu prasibam:

Dokumenta Nr. Nosaukums
2006/42/EC MasSinu direktiva
2006/95/EC Zemsprieguma direktiva
2004/108/EC Iekartu elektromagnétiska saderiba

Papildus informacija: CE 2025

Deklaracija izsniegta: Pasiititajam

Adrese

Objekts:

Pavadzimes Nr.: Deklaracija izsniegta papildus informacijai

Organizacijas varda apliecina

Riga, 2025. Gada 21, maija

(Vieta un sastadisanas datums)

Persona Valdes loceklis Juris Zvirgzds
(vards, amats) (izsniedz@ja pilnvarotas personas paraksts vai ekvivalents
apstiprinajums)



FONONS, SIA

Veikals: Riga, Ropazu iela 104
Talr. 29110239

Razotne: Garkalne,Vencu iela 11

GARANTIJAS TALONS

ROOT tipa 3 daivu putejs

Modelis LT-50/ 2,2 kW Nr
Pardosanas datums 21,05,2025

Z\V. Pardevéja paraksts

SIA FONONS garanté nevainojamu darbibu divus gadus no pardoSanas briza .

Garantija attiecas tikai uz materiala jeb raZoSanas defektiem.
Razotajs nav atbildigs par iespg&jamiem dikstaves raditiem zaud&jumiem.

Garantija neattiecas uz komponensu dabigu nolietojumu — sajiiga gumijam, siksnam,
filtriem, ellu.

Garantijas remonts var tikt atteikts, ja

- bojats iestikSanas filtrs piesarnojuma jeb mehaniskas iedarbibas dél,

- putejs darbinats ar nepietiekoSu ellas daudzumu,

- pircgjs izmantotojis neatbilstosas markas ellu,

- 1r ar&ji mehaniski bojajumi,

- pircgjs vai kada treSa persona veikusi izmainas jeb papildinajumus ,

- nav ieverota lietoSanas instrukcija.

Apkope ar1 garantijas laika ir par samaksu.

Ja tiek nepamatoti izsaukts specialists , par izsaukumu ir jamaksa.

Ar garantijas noteikumiem iepazinos un piekritu:
Nozimeéts atbildigais par kompresora apkopi

(vards, uzvards, telef.)

Pircgjs

2025. gada



	GARANTIJAS TALONS
	ROOT tipa 3 daivu pūtējs

